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A megnovekedett termelési igényekhez a csavazégep
optimalizalja a vegyszerfelhasznalast és az alapanyag
felhasznalast tekintve is csokkenti a kdrnyezeti terhelést. Az
eredmény egyontetlien csavazott vetbmag, mely megfelel

a nemzetkdzi vetémag minésitési szabvanyoknak és
tokéletesitett ndvekedési képességekkel rendelkezik.

Ez a technoldgia jol bevonatolt magot és sokkal
egységesebb csavazoé anyag eloszlast biztosit, 6sszeha-
sonlitva a hagyomanyos, folyamatos mikodtetésti dob
csavazoval.

F6 kllonlegesség a draga csavazéanyagok gazdasagos

és hatékony felhasznalasa, mely egyszer(i megtakaritast
eredményez nagyrabecsiilt Uigyfeleink szamara. Ennél fogva
a Cimbria csavazogépek nagyon révid megtérilési idével
rendelkeznek.
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ALAPALVEK ES ALKALMAZASOK

A Cimbria csavazogépek folyamatos miikodésli adag csavazok. A A puder kdzvetlen a mag felliletére kertl, biztositva ezéltal az
preciz elektronikus mérleg el6késziti a szikséges magmenyiséget intenziv és egyenletes magkezelést és bevonatolast. A beallitasok
(adag) a kovetkez§ ciklusra. Miutan a mérleg beadagolta az altal a csavazégép folyamatosan mikodtethetd az automatizalt
el6készitett adagot a keverédobba, a ropitétarcsa felgyorsitja vetémagulzemi vonalban. Az optimalis eredmények elérése

a magot és a dob falara, majd vissza a dob kdzepére juttatja érdekében a termény és csavazoszer, valamint idétag beallitasok
beinditva ezaltal a keverési folyamatot. Az elére beallitott recept kénnyedén valtoztathatdak a PLC vezérlésen keresztll. Ezeknek
szerint a gép beadagolja a sziikséges csavazoszer és puder a rugalmas beallitasoknak készénhetéen a csavazégép nagyon
mennyiséget a meghatarozott idétag alatt. A csavazészer a dob széleskorien alkalmazhatd, a filmbevonatolastdl az inkrusztalason
koézepén elhelyezkedd ropitétarcsara kerdl, mely szétporlasztja és at a pelletalasig.

egyontetlien bevonatolja a mozgasban lévé magokat.

1. ADAGMERLEG

2. MAGADAGOLAS A
KEVERODOBBA

3. MAG MOZGASA
A DOBBAN

FOLYADEK
ADAGOLAS A
KODOSITO
TARCSARA

PUDER
ADAGOLAS
(OPCIO)

KEVERES
FOLYAMAT
FOLYADEKKAL
/PUDERREL

CSAVAZOTT
VETOMAG
KIADAGOLAS



CSAVAZO TECHNOLOGIA

NAGY PONTOSSAGU VEZERLO EGYSEG

A teljesen automatizalt PLC rendszer vezeérli és figyeli a csavazégép
miikodését. Az érintéképerny6 a teljes csavazasi folyamatot szemlélteti, a gép
oOsszes mikddési és beallitasi jellemzéjét (mérleg, keverédob, adagolé vonal)
elérhetévé téve a kezel6 szamara. A terménybeadagolastol kezdve a csavazasi
folyamaton at az 6sszes sziikséges beallitas konnyen és logikusan beallithaté a
kezel6 altal. Az adatbazisban a receptek konnyen hozzaférhetéen eltarolhatéak.
Minden adat a vezérléegységen a kezel6 nyelvén jelenik meg, de kivansag
szerint atvalthaté angolra. A vészjelzé és hibaelharit6é rendszer valamint

a beépitett tavvezérlés jelentésen csokkenti az allasidét és az izemzavar
kockazatat.

MECHANIKUS CSAVAZASI TECHNOLOGIA

maradé

KEVERESI FAZIS CSAVAZOTT VETOMAG URITESE

KUKORICA

REPCE

SzOJA
BAB

A kép szemlélteti a keverédobon beliili gyors és hatékony mag
bevonatolast a kever6dob betdltésétdl kezdédéen a csavazodszer(ek)
beadagolasan és a keverési folyamaton at a csavazott vetémag

ktalan kilritéséig.

CUKOR-
REPA

BUZA

FUMAG
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CSAVAZASI TECHNOLOGIA

BEVONATOLAS

A mag vékony filmréteget kap. Az alapanyag formajat és altalanos
méretét az eljaras nem befolyasolja, médositja. Az alkalmazott
csavazoszerek altalaban novényvédészert (a gomba- és rovardlé
szerek megvédik a vetémagot a tarolas és a késébbi vetés utani
els6 hetekben), mikroelemeket és baktériumokat (biztositva a
vetés utani magnovekedést és csiraképességet), polimereket (az
Osszetev6k magfeliileten térténd megtartasat biztositva a vetésig),
valamint tovabbi szinez6 és festékanyagokat. Ezen tul tovabbi
puderadagolas lehetséges, leginkabb a folyékony 6sszetevok
megszaradasat biztositva a magfeluleten.

INKRUSZTALAS

A fentiekben leirt filmbevonatolason tul ebben a folyamatban egy
jelentés mennyiségl puderadagolas torténik a csavazas kdzben,
a teljes vetébmagfelllet lezarasa és tomitése érdekében. Az

alapanyag formaja és altalanos mérete kis mértékben megvaltozik.

PELLETTALAS/TOMEGNOVELES

A fentiekben leirt filmbevonatolason tul ebben a folyamatban egy
jelentés mennyiségl puderadagolas torténik a csavazas kdzben,
megvaltoztatva az alapanyag formajat és altalanos méretét kerek
vagy pellet formajuva. Mivel ebben a folyamatban elég jelentés
puder hozzaadas sziikséges, gyakran hivjak a folyamatot suly-
vagy tdmegndvelésnek. A csavazasi ciklus 5-10 percre vagy akar
tdbbre ndvekedik, a felhasznalt kétéanyag és puder fliggvényében.
A pelletalas kildndsen az apro, kisméretl vetémagot késziti el
az automata vet6gép szamara. A nagy mennyiségii sziikséges
folyadék koétéanyagnak (a puder magfellileten torténé megkotése)
koszdnhetéen utélagos szaritasi folyamat sziikségeltetik, pl.
lengévalyus Cimbria szarité alkalmazasa.

Pelletalas esetén kuléndsképp szukséges a csavazogépek hardver
és szoftver rendszerének modositasa. Tovabba a beépitett training
mod lehet8séget biztosit a kezelé szamara a sajat recept fejleszté-
sére és optimalizalasara.




CSAVAZOGEP FELEPITES

A Cimbria Heid Csavazégép a koltséges csavazoéanyagok rendszerrel mikddo folyamatos mikédésl adagcsavazasi rendszert
felhasznalasaval hozzaadott értékii csavazott vetémagok alkot. A hagyomanyos folyamatos tizem{ dobcsavazogépekkel
eléallitasara alkalmas. A csavazogép egy PLC vezérléssel ellatott, szemben sokkal egyontetlibb magbevonatolast és vegyszerkezelést
nagyon pontos beadagolé mérleggel és csavazédszer adogold biztosit.

ELEKTRONIKUS MERLEG

A csavazogép elétt 16vo elbtartalybol vagy elétarold
silobdl egy durva és finom adagolast lehetévé tevo
elektronikus mérlegre kerlll a mag, ezaltal biztositva
a +0.25%-o0s pontossagu beadagolast. Amint a
mérleg elektronikus mérécelldja jelzi az elégséges
betdltést, az alsé uritéajto kinyilik, és a keverédobba
keriil a mag. A fennmaradé csavazasi ciklus
automatikusan elindul, amint lelirlil az el6tartalyon.

ELCSUSZTATHATO MERLEG

A keverddob feliilrél valo eléréséhez opcios
tételként elcsusztathatd mérleg (CC10, CC20 és
CC50) vagy elcsusztathaté kéztes szekcio (CC150
és CC250) biztositja a megfelelé hozzaférést.
Ennek készénhetben jelentdsen kénnyebbé

valik a keverédob belsejében torténd tisztitasi
vagy karbantartasi munka. A beépitett biztonsagi
kapcsolé meggatolja a tisztitas vagy karbantartas
kdzbeni nem kivant inditast.

SZALLITOSZALAGOS ADAGOLO

A nehezen dramlé vagy boltozédé terményeknél,
mint pl. a flimag; behelyezhetd egy valtoztathaté
sebességli szdllitdszalagos adagold. Az adagolasi
bemenetnél Iévé nagy nyilasnak készénhetéen a
boltozédas veszélye teljesen kikliszobdlhetd.

LAN MODEM

A helyi halézati rendszer altal a tavoli karbantartas,
adatatvitel, adatcsere, PLC vezérlés biztositotta
valik. Az Ggyfél a szamitogépén keresztlil nyomon
kévetheti a csavazasi folyamatot vagy nem kivant
folyamat esetén be is avatkozhat, természetesen
egy belépési jelszo utan.




EGYSEGES
BEVONATOLAS
ES EGYSEGES

MEGJELENES MINDEN
EGYES MAGON

PUDERADAGOLO RENDSZER

A puderadagol6 tartalmaz egy kénuszos tartalyt
valamint egy koztes keverét (boltozodas gatlo) és egy
excentrikusan szerelt (irit6 csigat a piacon elérhet6
osszes fajta puder boltozédas vagy eltomédés nélkdli
megfeleld kezeléséhez. Az opciondlis elektromos
mérdcella altal a puderadagolas volumetrikusan vagy
gravitaciésan is torténhet.

UVEGHENGERES ADAGOLO
RENDSZER

Az liveghenger a folyadékadagolasi folyamat soran optikai
ellenérzést tesz lehetévé a kezelé szamara. Minimum,
maximum vagy biztonsagi szint elektrédak szabalyozzak
a folyadék kitoltést vagy lelritést. A folyadékszintek
valtoztatasa az elektrodak egyszer(i manuadlis eltolasaval
lehetséges. Az liveghenger feltltése vakuumos vagy
szivattyis modon torténhet.

ARAMLASMERO ES )
TOMEGARAMMERO ADAGOLASI
RENDSZER

Az dramlasméré rendszer a direkt adagol6 vonalakban is
alkalmazhatd, nagypontossagi megoldasként. A hasznalt
folyadéktdl figgéen volumetrikusan vagy gravitaciésan

is kimérhet6 a folyadékmennyiség, valamint a folyadék
slrlisége is szabalyozhaté a lelilepedés vagy bomlas
elkeriilése érdekében. Az aramlasméré rendszerek
biztositjak a folyamat eltarolasat és allando riportot,
mindségiranyitast (ISO 9002) a csavazdgépben. Biztositott

EGYSEGTOMEG
ADAGOLO RENDSZER

A tdmegarammeéro rendszer alternativajaként a Cimbria
egységtomeg adagold rendszert kinal. A mérécellakra
szerelt tartaly az adagoldszivattyuhoz van csatlakoztatva,
mely minden egyes adaghoz automatikusan kiméri a
szlikséges csavazoszer folyadékmennyiséget.

OPCIONALIS

Jellegzetességek az

adagolévonalakhoz:

* Tulnyomas és nyomasesés elleni
szenzor

« Tomlészakadas jelzd

* Cseppenésgatlo szelep




CSAVAZOGEP TERMEK SKALA

A csavazogépek szamos kiilonb6zé méretben és konfiguracidban léteznek.

A kever6dob mérete 2 kg-tol egészen 250 kg-ig terjed.

STANDARD-AUTOMATA SZERIA

A teljes csavazogép széria, kezdve a CC10-t6l a CC250DUO-ig,
konnyen beépithetd az lgyfél telephelyén. A gyartas soran minden

egyes csavazogepet vezetékeznek és szallitas el6tt tesztelik.
A surrantocsovek (betoltés és kitarolas), tapegység, suritett
levegd, adagol6 csévek és minden kabel csatlakoztatasa utan a

csavazoégep készen all a mikodtetésre.

FELAUTOMATA SZERIA

A csavazogeépek félautomata szériaja hatékony adagcsavazasi

technoldgiat biztosit. Ez a tipus PLC vezérlés( elektromos panellel

és érintéképernybvel van ellatva és kétféle kever6dob méret

létezik (10 kg és 25 kg). Mivel nincsen beépitett automata mérleg

a csavazogeépben, igy a beruhazasi koltségek csokkenthetbek.

Minden egyéb hardver eszkoz (keverédob, adagolévonal) teljesen
automatizalt, biztositva az automatikus adag csavazast.

LABOR SZERIA

A Standard CC-Lab vagy CC10 laborcsavazogépek kis magme-

nynyiségek manualis csavazasara alkalmas laboratériumokban

vagy nemesité allomasokon. Minden egyes csavazando anyagot
manualisan készit el6 a kezel6 a beadagolas el6tt. A csavazasi ido,
beadagolas, urités, kever6dob beallitasa és kezelése is manualisan

térténik.

TiPUS

CC Lab

CC 10 Lab
CC 10 semi
CC 20 semi
CC 10

CC 20

CC 50

CC 150

CC 250

CC 250 Duo

ADAG MERET [KG]

BUZA

150
250
2x 250

KUKORICA
1.8
9
9
225
9
225
45
135
225
2x 225

RIZS

80
130
2x 130

CIKLUS
[MAX.]/H

Manual
Manual
Manual
Manual
120 - 180
120 - 180
120 - 180
90 -120
80— 100
80— 100

TELJESITMENY [T/H]

BUZA

12-18
3.0-45
6.0-9.0
13.5-18.0
20.0-25.0
40.0 -50.0

KUKORICA

09-13
23-32
45-6.5
10.8-18.0
16.2-225
32.4-50.0

RIZS

05-0.7
1.3-19
3.0-43
6.4-9.6
9.4-13.0
18.8 - 26.0

MANUALIS
MANUALIS
PLC
PLC
PLC
PLC
PLC
PLC
PLC
PLC

Minden fenti érték irdnyadd, és terménytdl fliggden (fajta, fajsuly, stb.) valamint a felhasznalt csavazoészer és puder 6sszetevék mennyiségének fliggvényében valtozhat.
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AUTOMATA KEVERO ES ADAGOLO RENDSZER

ALAPELVEK ES OSSZETEVOK

A nagy érankeénti teljesitményigények és a kemikaliak széleskorl
felhasznalasa sziikségessé teszik a pontos és megfelelé

idében térténd beadagolast. Az automatizalt Cimbria keverd és
adagolo rendszerek biztositjak az lgyfél szamara a kulon tarolt
kemikaliak felhasznalas el6tti megfelel6 aranyu bekeverését.
Ezért a killénb6z6 6sszetevoket rendszerint a vegyi anyagok
gyartoja altal biztositott IBC tartalyokban taroljak, a letlepedés
és bomlas miatt kilon keveréegységgel ellatva. Ezek a tartalyok
elektromos mérécellakon allnak, igy lehetéve valik a sziikséges
mennyiségek kivant szintl szivattyuaval térténd beadagolasa.

Az IBC tartalyokbdl keverétartalyokba kerlilnek az alapanyagok,
melyben el6készitésre keriil a csavazashoz sziikséges kevert
csavazofolyadék. Ez a keverék ezutan munkatartalyba kertil,
ahonnan elérhet6 a csavazogép adagolorendszeréhez. A
munkatartalyok is kever6 mechanizmussal vannak ellatva a
letlepedés miatt. A rendszer természetesen tartalmazza a vizes
mosoberendezéseket és minden sziikséges biztonsagi eszkozt,
beleértve a szintérzékeldket is.

AUTOMATIKUS VEZERLOPANEL

Erintsképerny6vel ellatott PLC vezérléssel a teljes keverési és
csavazasi folyamat és a tovabbi hozza kapcsolédo folyamatok
nyomon kovethet6ek és iranyithatéak. A receptek is beviheték

az érintéképerny6n keresztil, valamint természetesen fel és
letolthet6ek a rendszerbdl. Tovabbi fontos és logikus jellemz6 a
tavoli kezelés és teljeskorli kommunikacié a csavazégép vezérlési
rendszerével.
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I KAPCSOLODO ESZKOZOK

KB FOLYAMATOSUZEMU CSAVAZOGEPEK

A magok folyamatos tizem( csavazasanak megfelel6en kerult
kialakitasra. A termény a tartalyba Urul. A cellas adagolo biztositja

a kodosité kamraba torténd folyamatos adagolast, ahol egy eloszto
kup teriti szét az anyagot. A csavazé folyadék folyamatosan keril
befecskendezésre, ropitétarcsan keresztil a terményre. Mindezek
utan egy lapatos csiga biztositja a folyamatos keverést és a kimenet
felé torténd aramlast.

JCD SZALLITOSZALAGOS SZARITO

A Cimbria JCD szallitészalagos szaritot legféképp a csavazasi
folyamat utan hasznaljak. igy elkeriilhetévé valik a magok/szemek
zsakolas soran torténd 6sszetapadasa. A nedves terményt excen-
trikus hajtas viszi at a szaritd szekciokon, ahol alulrél forré levegé
aramlik at a terményrétegen. A nedves levegd a fenti részen kerul
beszivasra és porlevalasztoba kerll. Lehetéség van egy gép végére
torténd rostaszekcidé beépitésére, az alul és tulméretes szemek
levalasztasara. A JCD két kulénb6z6 szélességben (625 mm és
1,250 mm) all a vasarlok rendelkezésére. A szarit6 és rosta szekcidk
szama rugalmasan valtoztathato, az ligyfél igényeinek megfelel6en
(modularis rendszer).

SZERIAGYARTAS

A Cimbria gépek szériagyartasban késziinek. A gyartasi folyamat
soran minden egyes gépnek és részegyseégeinek szigoru
mindségellendrzési rendszeren kell keresztiilmennie, hogy
biztositani tudjuk tgyfeleinknek az elvart legmagasabb minéséget.
Kiszallitas el6tt egy utolsé minéségi ellenérzésen mennek at a
csavazogépek, mely soran egy teljes 24 éras tesztlizem kdzben
vizsgaljak a gép megfelel6 funkciéit. Ennél fogva minden egyes
géplinknél biztosan tudjuk garantalni az tigyfél telephelyén
torténd nagyon gyors és nem kivant meglepetésektdl mentes
belizemelést és mikodtetést. Az egyediili meglepetés az tgyfél
szamara a Cimbria csavazogépek kiemelkedd teljesitménye.

KB FOLYAMATOS UZEMU CSAVAZOGEPEK

@D kB 5

KB 25

@I KB 50

-5 5 15 25 35 45 55
Teljesitmény t/h
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MIERT VALASSZUNK CIMBRIA CSAVAZOGEPET?

AZ ADAG RENDSZERU CSAVAZOGEPEK
ELONYEI A FOLYAMATOS UZEMU
CSAVAZOGEPEKKEL SZEMBEN:

Az adag rendszer(i csavazas az alapja a legprecizebb csavazasi
technolégianak. Ez a rendszer egy zart (keverdédob) és
megismételhetd utja a csavazasnak; minden egyes kdvetkezé
adaghoz ugyanazt a magmennyiséget adagolva a megfelel6
mennyiségl és aranyu csavazoszerrel és puderrel egyltt. Az
idétagok és mennyiségi 0sszetevék a beadagolas és keverés
soran egyformak. Ezaltal minden egyes adagra a megfeleld
mennyiségl csavazoszer mennyiség jut, biztositva a legpontosabb
és egyontetlibb eloszlast minden egyes magon.

Az adag rendszer( mikodés biztositja tovabba a csavazészer és
puder kuldn torténd adagolasat, biztositva az 6sszetevék paralell
adagolasat (kilonb6zé magbevonat vastagsagot eredményezve).

A csavazogeép felfutasa és lefutdsa miatt nincsen veszteség, mivel
adag rendszer( mikodésrél van sz6. A receptet egyszer kell kikisé-
rletezni és letesztelni, ezek utan minden egyes adag az elsétél az
utolsoig ugyanolyan modon és mindségben kerul csavazasra.

ELONYOK

(11}
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A rendszer pontossaga és a csavazasi minéség a legmodernebb
technolégiak alkalmazasanak kdszoénhetd, pl. PLC, HMI
érintéképernyd, elektronikus mérleg, VFD szabalyozhaté fordu-
latszamu hajtas, aramlasméré rendszerek.

A PLC vezérléssel a csavazogeép teljesen automatizalhaté. A
PLC vezérléssel a teljes keverési és csavazasi folyamat, vegysz-
eradagolas és a tovabbi hozza kapcsolddo folyamatok nyomon
kdvethetéek és iranyithatéak, valamint jelentések hivhatoak le az
1ISO 9002-es mindségligyi szabvanynak megfeleléen.

A centrifugalis er6 és az intenziv keverés biztositja a csavazoany-
agok leghatékonyabb felhasznalasat, hatékony és egyonteti
magbevonatolast eredményezve.

+ APIACON ELERHETO LEGJOBB CSAVAZOTECHNOLOGIA > Minden tipusi maghoz és csavazoszerhez alkalmazhato
+ LEGJOBB HOMOGENITAS > Draga csavazoszerek leghatékonyabb felhasznalasa

+ EGYSEGES ELOSZLATAS > Az ut6lagos tragyazasi koltségek csokkenése

+ LEGEGYSEGESEBB TELJESITMENY > Az utélagos miitragyazasi kéltségek csokkenése
+ ADAGROL ADAGRA TORTENO LEGJOBB ISMETELHETOSEG > Folyamatosan egyforma minéség

+ CSAVAZOANYAG SPOROLAS > Mlkédési kdltségek csokkentése

+ JOBB VIZUALIS MEGJELENES > Garancia a kivalé vetémag minGségre

+ EGYSZERU KARBANTARTAS ES MUKODTETES > Munkabér koltség csokkenése
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A/S CIMBRIA

Faartoftvej 22

P.O. Box 40, 7700 Thisted
DENMARK

Phone: +45 96 17 90 00
holding@cimbria.com
www.cimbria.com

CIMBRIA UNIGRAIN A/S

Praestejorden 6

7700 Thisted

DENMARK

Phone: +45 96 17 90 00
unigrain@cimbria.com

CHH MUSZAKI KFT

9027 Gyér, Kortefa u. 4.
Ipari Park

HUNGARY

Tel/Fax.: +36 96 527 357
info@chh.hu
www.chh.hu
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